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WLASNOSCI MECHANICZNE WG EN 755-2

KSZTALTOWNIKI WYCISKANE

Grubos¢ écianki R, [MPa] R0 [MPa] A Asomm
Stan HBW
t[mm)] min max min max % min % min
T4 <25 120 - 60 - 16 14 50
T5 <5 160 - 120 - 8 6 60
5<t<25 140 - 100 - 8 6 60
T64 <15 180 - 120 - 12 10 60
Té6° <3 190 - 150 - 8 6 70
3<t<25 170 - 140 - 8 6 70
Té6° <3 215 - 160 - 8 6 70
3<t=<25 195 - 150 - 8 6 75
EN AW-6063e [Al Mg0,7Si] - KSZTALTOWNIKI WYCISKANE
T4¢ <25 130 - 65 - 14 12 50
T5 <5 175 - 130 - 8 6 65
5<t<25 160 - 110 - 7 5 65
T64< <15 180 - 120 - 12 10 65
Té° <10 215 - 170 - 8 6 75
10<t<25 195 - 160 - 8 6 75
T66¢ <10 245 - 200 - 8 6 80
10<t<25 225 - 180 - 8 6 80
EN AW-6005Ae [Al SiMg(A)] - KSZTALTOWNIKI WYCISKANE
Profile otwarte T4¢ <25 180 - 90 - 15 13 50
Profile otwarte Té¢ <5 270 - 225 - 8 6 90
5<t<10 260 - 215 - 8 6 85
10<t<25 250 - 200 - 8 6 85
Profile zamkniete T4< <10 180 - 90 - 15 13 50
Profile zamkniete Té¢ <5 255 - 215 - 8 6 85
5<t<15 250 - 200 - 8 6 85
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KSZTALTOWNIKI WYCISKANE
Grubosé¢ cianki R, [MPa] Ry [MPa] A Asomm
Stan HBW
t[mm] min max min max % min % min
EN AW-6082Ae [Al SiMg(A)] - KSZTALTOWNIKI

T4 <25 205 - 110 - 14 12 70
Profile otwarte T5 <5 270 - 230 - 8 6 90
Profile otwarte Té¢ <5 290 = 250 - 8 6 95
5<t=<15 310 - 260 - 10 8 95
Profile zamkniete T5 <5 270 - 230 - 8 6 90
Profile zamkniete Té¢ <5 290 - 250 - 8 6 95
5<t<15 310 - 260 - 10 8 95

¢ Wtasnosci mozna uzyskac przez chtodzenie na wyjsciu z prasy
d Materiat przeznaczony do giecia

e Jezeli przekréj poprzeczny ksztattownika zawiera rézne grubosci nalezace do wiecej niz jednego zbioru wartosci
wyszczegdlnionych wiasnosci mechanicznych, najmniejsza wyszczegdlniong warto$c nalezy uznaé za obowiazujaca
dla catego przekroju poprzecznego ksztattownika

Oznaczenie stanéw (wg EN 515)

F wytworzony (surowy) (bez okreslonych wtasnosci mechanicznych)
H112 lekko umocniony przez ksztattowanie w podwyzszonej temperaturze (okreslony poziom wtasnosci mechanicznych)
T4 przesycony i naturalnie starzony
T5 schtodzony z podwyzszonej temperatury procesu ksztattowania, sztucznie starzony
T64 przesycony i naturalnie starzony
T6 przysycony i sztucznie starzony w temperaturze jak dla stanu podstarzonego
T66 przesycony i sztucznie starzony - poziom wiasnosci mechanicznych wyzszy niz w stanie Té

Oznaczenie wiasnosci mechanicznych

Rm wytrzymatosé na rozcigganie

Rpo’z umowna granica plastycznosci

A% wydtuzenie przy zerwaniu prébki dla bazy pomiarowej 5,65 /SO (SO - pole przekroju prébki), wyrazone w %
A50 wydtuzenie zmierzone na dtugosci pomiarowej 50mm, wyrazone w %




